£ INDUSTRIAL COATINGS

‘ INSTRUKCJA OBStUGI: ARC S5

Przygotowanie powierzchni

Nalezyte przygotowanie powierzchni ma zasadnicze znaczenie dla dtugowiecznos$ci ARC S5. Wymagania sg rozmaite w zaleznosci
od trudnosci naktadania, spodziewanej trwatosci i poczatkowego stanu podtoza.

Optymalne przygotowywanie ma na celu gruntowne usuniecie wszelkich zanieczyszczen i uzyskanie szorstkos$ci powierzchni o profilu
katowym 750 — 125 um (3 — 5 mil). Uzyskuje sie to zwykle poprzez wstepne zmywanie i odttuszczenie, a nastepnie piaskowanie do
czystosci okreslanej w normatywach piaskowania jako biaty metal (Sa 3/SP5) lub prawie biaty metal (Sa 3/SP5), po czym nastepuje
usuniecie wszelkich pozostatosci po piaskowaniu.

Mieszanie

Aby utatwi¢ mieszanie i naktadanie, materiaty powinny mie¢ temperature 21° — 35°C (68° — 95°F). Kazdy zestaw zawiera dwa odmierzone
komponenty mieszanki we wtasciwych proporcjach. Jezeli wymagane sa odmienne proporcje, zestaw nalezy odpowiednio podzielié.

Proporcje sktadnikéw

Wedtug ciezaru

Wedtug objetosci

A:B

16,8 : 1

8,8:1

Doda¢ czes¢ B do czesci A i doktadnie wymieszacd, dopdki materiat nie zostanie catkowicie wymieszany.

Naktadanie

Wydajnos¢ z rozpuszczalnikiem/Bez rozpuszczalnika

Grubos¢ Zestaw Pokrycie
5 litrowy 6,67 m? (71,76 ft?)
750 pm (30 mil)
16 litrowy 21,33 m? (229,63 ft?)

Natryskiwanie

Do natryskiwania potrzebny jest keton metylo-etylowy (MEK) w nastepujgcych ilo$ciach:
Zestaw 5 litrowy: 0,43 litra do 0,65 litra (14 fl. oz — 22 fl. 0z)
Zestaw 16 litrowy: 1,39 litra do 2,08 litra (47 fl. oz — 70 fl. 0z)

Natryskiwanie z rozpuszczalnikiem wymaga zwykle dwéch warstw dla uzyskania zalecanej grubosci catkowitej 750 u (30 mil).
Wskazowki dotyczagce sprzetu znajdujg sie w Biuletynie Technicznym ARC nr 6, Sprzet do natrysku (ARC Technical Bulletin #6 Spray
Equipment Guidelines). Ponizej podano niektére z nich.

Czas naktadania w minutach

Z rozcienczalnikiem (MEK) 10°C 16°C 25°C 32°C
50°F 60°F 77°F 90°F
5 litrow 147 min 126 min 95 min 63 min

16 litrow 126 min 105 min 74 min 47 min

W tej tabeli okreslono praktyczny czas
pracy ARC S5 z rozcienczalnikiem
poczawszy od rozpoczecia mieszania.

Zalecana temperatura otoczenia podczas stosowania ARC S5 wynosi 10°C — 35°C (50°F — 95°F).

Harmonogram utwardzania z MEK (natryskiwanie)

10°C 16°C 25°C 32°C
50°F 60°F 77°F 90°F
Utrata przylepnosci | 10 godzin 8 godzin 6 godzin 4 godziny
Poczatek naktadania . . . )
z3 powtoki ! 6 godzin 4 godziny | 3 godziny | 2 godziny
Konle;:orx*lgli\idanla 10 godzin 8 godzin 7 godzin 5 godzin
Catkowite . . ) .
utwardzenie 6 dni 5 dni 4 dni 3 dni

Uwaga: Szybkie uzyskanie petnych wtasnosci
chemicznych mozna wymusié przez podgrzewanie.
Aby wymusi¢ utwardzanie, najpierw nalezy najpierw
wysuszy¢ materiat na tyle, aby utracit przylepnosé,

a nastepnie podgrzewac do 70°C (158°F) przez

6 godzin. W dynamicznych warunkach przeptywu
i Scierania (na mokro lub na sucho) ARC S5 nalezy
przez 12 godzin przed uzyciem utwardzi¢

w temp. 95°C (203°F).

Naktadanie reczne

ARC S5 mozna nakfadac recznie pedzlem lub rolkg z krétkim wtosiem. Minimalna zalecana grubos¢ catkowita ARC S5 wynosi 750 p
(30 mil). Mozna to uzyskac recznie naktadajac jedna powtoke bez rozcieficzalnika. Dla zastosowan, w ktérych pozadana jest druga

powtoka, pierwszg warstwe ARC S5 trzeba oczysci¢ szczotkg obrotowa przed natozeniem drugiej. Prosimy wybra¢ w harmonogramie
utwardzania czas potrzebny na przygotowanie dolnej warstwy do natozenia gérne;j.




Czas naktadania w minutach

10°C 16°C 25°C 32°C
50°F 60°F 7T°F 90°F W tej tabeli okreéloqo praktyczny czas pracy
5 litréw 140 min 120 min 90 min 60 min ARC S5 bez rozcienczalnika poczawszy od
rozpoczecia mieszania.
16 litrow 120 min 100 min 70 min 45 min
Harmonogram utwardzania
10°C 16°C 25°C 32°C
. N ) N Uwaga: Szybkie uzyskanie petnych wtasnosci
50°F 60°F 77°F 90°F chemicznych mozna wymusié przez podgrzewanie.
L . . . . Aby wymusi¢ utwardzanie, najpierw nalezy najpierw
Utrata przylepnosci | 10 godzin 8 godzin 6 godzin 4 godziny wysuszy¢ materiat na tyle, aby utracit przylepnosc,
Poczatek a nastepnie podgrzewad do 70°C (158°F) przez
szczotkowania pod | 48 godziny | 36 godzin | 24 godziny | 20 godzin 4 godziny. W dynamicznych warunkach
druga powtoke przeptywu i Scierania (na mokro lub na sucho)
Catk ARC S5 trzeba przed uzyciem wygrzewacé w temp.
atkowite ) : : ; 95°C (203°F) prez 12 godziny.
utwardzenie 5 dni 4 dni 3dni 2 dni

Sprzatanie
Stosowac rozcienczalniki dostepne w handlu (aceton, ksylen, alkohol i keton metylowo-etylowy) do umycia narzedzi bezposrednio
po uzyciu. Po stwardnieniu materiat trzeba bedzie zeszlifowac.

Bezpieczenstwo

Przed uzyciem kazdego produktu nalezy sie zapoznac z odnos$na kartg charakterystyki substancji (SDS) lub z lokalng ulotka BHP.

W razie potrzeby nalezy stosowac sie do procedur dotyczgacych wchodzenia do ciasnych pomieszczen i pracy w nich.

Trwatos¢ w zamknietym pojemniku: 3 lata przechowywania w temp. od 10°C do 32°C (50°F do 90°F) w suchym, chtodnym, zadaszonym
pomieszczeniu.
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